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Sicherheit

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehérigen Betriebsanleitung und nur
durch entsprechend unterwiesene Bedienpersonen betrieben werden!

Vor Inbetriebnahme sind immer die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung des
Motorherstellers zu lesen!

Die an der Maschine angebrachten Gefahren- und Sicherheitshinweise sind zu
beachten!

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaf und nicht ohne die zugehdérigen
Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschléagigen Sicherheits-
vorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen ( wie z.B. Nadel, Nahfu3, Stichplatte, Stoff-
schieber und Spule ), beim Einfadeln, beim Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei
Wartungsarbeiten ist die Maschine durch Betéatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen!

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefiihrt werden!

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachpersonal bzw.
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden!

Fir Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen ist die Maschi-
ne vom pneumatischen Versorgungsnetz zu trennen! Ausnahmen sind nur bei Justier-
arbeiten und Funktionsprifungen durch entsprechend unterwiesenes Fachpersonal
zulassig!

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen dirfen nur von dafiir qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht zulassig!
Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine dirfen nur unter Beachtung aller ein-
schlagigen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden!

Bei Reparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile zu ver-
wenden! Wir machen ausdriicklich darauf aufmerksam, daf3 Ersatz- und Zubehorteile, die
nicht von uns geliefert werden, auch nicht von uns geprift und freigegeben sind. Der
Einbau und / oder die Verwendung solcher Produkte kann daher unter Umstanden
konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern. Fir Schaden,
die durch die Verwendung von Nicht-Originalteilen entstehen, tibernehmen wir keine
Haftung.
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Sicherheit

1.02

1.03

Sicherheitssymbole

Verletzungsgefahr fiir Bedien- oder Fachpersonal!

Gefahrenstelle!
Besonders zu beachtende Punkte.

Gefahrenhinweise

Waéhrend des Nahbetriebes nicht in den Nadelbereich greifen!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Waéhrend der Einstellarbeiten keine Gegenstande auf den Tisch oder im Stich-
plattenbereich liegen lassen! Gegenstéande kénnen geklemmt oder wegge-
schleudert werden! Verletzungsgefahr!

> >

Zum Justieren dieser Einrichtung muf3 die Maschine nach hinten umgelegt wer-
den.

Beim Aufrichten der Maschine beide Hande benutzen!

Quetschgefahr zwischen Oberteil und Tischplatte!

>
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2 Justierung

Vor allen Wartungs- und Justierarbeiten sind die Sicherheitsanweisungen die-
A ser Justieranleitung, sowie die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung zu
beachten!

2.01 Hinweise zur Justierung

Alle Justierungen dieser Anleitung beziehen sich auf eine komplett montierte Maschine und
durfen nur von entsprechend ausgebildetem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Maschinenabdeckungen, die fir Kontroll- und Justierarbeiten ab- und wieder anzuschrauben
sind, werden im Text nicht erwahnt.

Die in Klammern () stehenden Schrauben und Muttern sind Befestigungen von Maschinen-
teilen, die vor dem Justieren zu lI6sen, und nach dem Justieren wieder festzudrehen sind.

2.02 Werkzeuge, Lehren und sonstige Hilfsmittel

Schraubendreher von 2 bis 10 mm Klingenbreite
Schraubenschlissel von 7 bis 14 mm Schllsselweite
Innensechskantschlissel von 1,5 - 6 mm
Metallmal3stab, Best.-Nr. 08-880 218-00

Nahfaden und Einndhmaterial

2.03 Abkulrzungen

0.T. = oberer Totpunkt
u.T. = unterer Totpunkt

2.04 Arbeitssymbole

o
ﬂ Hinweis, Information

Wartung, Reparatur, Justierung, Instandhaltung
( nur von Fachpersonal auszufilhrende Tatigkeiten )
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Justierung

2.05 Ruhestellung des Rollenhebels / Radiale Stellung der Steuerkurve

Regel

1. Bei eingefahrener Kolbenstange 1 soll zwischen der AuRenkante der Steuerkurve 6 und
der Rolle des Rollenhebels 5 ein Abstand von 0,1 mm bestehen.

2. Bei eingefahrener Kolbenstange 1 und in Fadenhebelposition 0.T. soll die Steuerkurve 6
den Rollenhebel 5 gerade in seine Ruhestellung gebracht haben.

=
R

Fig. 2- 01

Kolbenstange 1 ganz in den Zylinder 2 einfahren.

Zylindertrager 3 ( Schrauben 4 ) der Regel 1 entsprechend verschieben.

Rollenhebel 5 in die Steuerkurve 6 eindriicken.

Fadenhebel in 0.T. bringen und Steuerkurve 6 ( Schrauben 7 ) der Regel 2 entsprechend
verdrehen.

© An der Kolbenstange 1 soll oberhalb der Kontermutter 8 noch ca. 1 mm Gewin-
ﬂ de Uberstehen.
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Justierung

2.06 Fadenfanger - Hohe
Regel
Die Unterkante des Fadenféngers 3 soll im Abstand von 0,8 mm Uber der Spulenkapsel 4
stehen.

Schrauben 1 und 2 I6sen.

Fadenfanger 3 Uber die Spulenkapsel 4 stellen.

Fadenfanger 3 ( Schraube 5 ) entsprechend der Regel verschieben.

Hohenspiel der Welle 6 vermitteln, Stellring 7 am Lagergehéuse 8 zur Anlage bringen
und Schraube 2 festdrehen.

@)
ﬂ Fur weitere Einstellungen bleibt Schraube 1 leicht gel6st.
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Justierung

2.07 Fadenfanger-Stellung

Regel
In Ruhestellung der Fadenschneid-Einrichtung sollen die Kanten von Fadenfanger 4 und
Messer 5 bundig stehen ( siehe Pfeil ).

Fig. 2- 03

% e Nadel in u.T. bringen und Rollenhebel 2 an die Steuerkurve 3 driicken.
e Fadenfanger 4 der Regel entsprechend verdrehen.
e Schraube 1 festdrehen.
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Justierung

2.08 Messerhdhe

Regel

In Ruhestellung der Fadenschneid-Einrichtung sollen die Oberkanten von Messer 1 und
Fadenfanger 3 auf gleicher Hohe stehen ( siehe Pfeil ).

S

Fig. 2 - 04

% e Messerhdhe entsprechend der Regel Gberprifen.

O

il

Zur H6henanpassung Messer 1 ( Schrauben 2 ) demontieren und entsprechend

der Regel Distanzplattchen ( Best.-Nr.: 91-141 402-05 ) unterlegen.
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Justierung

2.09 Messerdruck

Regel
Wenn der Fadenfanger 3 mit seiner Vorderkante bis zur Hélfte an der Messerschneide vor-
beigegangen ist, soll das Messer 4 mit leichtem Druck an der Fangerkante anliegen.

Fig. 2- 05

% e Fadenhebel in u.T. bringen und Rollenhebel 1 in die Steuerkurve 2 eindriicken.
e Am Handrad drehen bis die Vorderkante des Fangers 3 zur Halfte an der Schneide des

Messers 4 vorbeigegangen ist.
e Messer 4 ( Schrauben 5) der Regel entsprechend verschieben.

o Nach erfolgter Einstellung Kapitel 2.07 Stellung des Fadenfangers nochmals
ﬂ Uberprifen.
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Justierung

2.10

Unterfaden-Klemmfeder

Regel

Die Klemmfeder 1 soll

1. wahrend der Fadenfangerbewegung nicht abgedriickt werden,

2. den Unterfaden 4 nach dem Schneiden sicher klemmen und

3. das Herausnehmen und Einsetzen der Spulenkapsel nicht behindern.

M

Fig. 2 - 06

e Die Fadenschneid-Einrichtung in Ruhestellung bringen.

e Die Klemmfeder 1 ( Schrauben 2 ) so verschieben, dal3 die Klemmlippen mdglichst dicht
an der Innenwand und so nah wie mdglich an der Vorderkante des Fadenfangers 3
stehen.

e Durch Biegen der Klemmfeder 1 die Héhe so einstellen, dal3 zwischen Oberseite Klemm-
feder 1 und Unterseite Fadenfénger 3 ein Abstand von ca. 0,1 mm besteht.
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Justierung

2.11 Fadenfanger-Ubertragungskurbel

Regel
In Ruhestellung der Fadenschneid-Einrichtung sollen die Lagerpunkte der Rolle 3, des
Rollenhebels 4 und des Kugelkopfes 5 fluchten.

Fig. 2 - 07

e Fadenschneid-Einrichtung in Ruhestellung bringen.
e Ubertragungskurbel 1 ( Schraube 2 ) der Regel entsprechend verdrehen.
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Justierung

2.12 Ubertragungsgestange

Regel

In Ruhestellung der Fadenschneid-Einrichtung sollen die Ubertragungskurbeln 3 und 4 par-
allel zueinander stehen.

Fig. 2 - 08

% e Fadenschneid-Einrichtung in Ruhestellung bringen.
e Ubertragungsgestéange 1 ( Schrauben 2 ) entsprechend der Regel einstellen.

O

il

Sollten am linken Greifer Probleme beim Fadenfangen auftreten, so kann der
Fangerweg durch Verdrehen der Ubertragungskurbel 3 vergroRert ( + ) bzw.
verkleinert ( - ) werden.
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Justierung

2.13

Manuelle Schneidprobe

Regel

1. Der Fadenfanger 1 darf bei seiner Vorwéartsbewegung den Unterfaden 3 nicht vor sich
herschieben.

2. Im vorderen Umkehrpunkt des Fadenfangers 1 soll der Unterfaden 3 ca. 2 mm hinter
der Nase des Fadenfangers 1 liegen.

3. Nach Beendigung des Schneidvorgangs miissen Ober- und Unterfaden einwandfrei
geschnitten und der Unterfaden 3 geklemmt sein.

Fig. 2 - 09

Einige Stiche nahen.

Hauptschalter ausschalten und Druckluft abschalten.

Schneidvorgang manuell durchfiihren.

Regel 1 Gberprifen, ggf. Fadenfanger 1 nach Kapitel 2.05 Hohe des Fadenfangers

nachjustieren.

e Regel 2 Uberprifen, ggf. Fadenféanger 1 nach Kapitel 2.06 Stellung des Fadenfangers
nachjustieren.

e Regel 3 Uberprifen, ggf. Unterfaden-Klemmfeder 2 nach Kapitel 2.09 Unterfaden-

Klemmfeder nachjustieren.
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2.14 Positionsgeber
Regel
1. Bei einer Nahunterbrechung soll die Maschine 4 mm nach u.T. Nadelstange positionie-
ren.
2. Nach dem Fadenabschneiden soll die Maschine im 0.T. des Fadenhebels positionieren.

e Zum Einstellen der Stoppositionen siehe Betriebsanleitung des Motors und Kapitel 2.15
Parameter-Einstellungen.
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2.15 Parameter-Einstellungen

AM Bedienfeld sind tber die Display-Anzeige folgende Parameter-Einstellungen méglich:

Gruppe | Parameter | Bedeutung Einstellbereich | Standardwert
6 601 Schneiden
I =ja I
II = nein
609 Schneiddrehzahl 1 30 - 300 180
7 700 Nadelpositon 0 0-239

Referenzposition der Nadel

701 Winkeleinstellung

| = Positionsgebereinstellung mit I
Handrad

Il = Positionsgebereinstellung mit
den Tasten"+"und " -"

702 Nadelposition 1 ( Nadel unten ) 0-239 75

703 Nadelposition 2 0-239 213
( Fadenhebel oben )

705 Nadelposition 5 0-239 175
( Ende Schneidsignal 1)

706 Nadelposition 9 0-239 180
( Start Spannungs-Ldsesignal 2 )

Far weitere Informationen siehe Betriebsanleitung des Motors.

[=lo
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